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Основные направления развития сектора  научных исследований, разработок и подготовки кадров 
высшей квалификации Тамбовского государственного технического университета 

 

Д. Ю. Муромцев  
 

ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», 
Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Советская, д. 106 

 
*Teл. +7 (4752) 63 01 41; E-mail:  postmaster@nauka.tstu.ru 

 
Аннотация 

 

Приведена краткая историческая справка и дана оценка современному состоянию сектора научных исследова-
ний, разработок и подготовки кадров высшей квалификации ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический 
университет» (далее ТГТУ). Показаны основные направления модернизации сектора и отражены основные точки рос-
та научно-технического потенциала ТГТУ в области новых материалов и нанотехнологий, энергоэффективности и 
энергоресурсосбережения, радиоэлектроники и приборостроения, химического машиностроения, биотехнологии и 
технологий пищевой и перерабатывающей промышленности, строительства и жилищно-коммунального хозяйства. 

 
Ключевые слова 

 

Сектор научных исследований и разработок; инфраструктура; точки роста; показатели эффективности; деятель-
ность; направления развития; кадры высшей квалификации. 
 

 
Нанокристаллические магнитотвердые материалы 

 
М. И. Алымов1, И. М. Миляев2*, В. С. Юсупов2, А. И. Миляев2 

 
1 ФГБУН «Институт структурной макрокинетики и проблем материаловедения Российской академии наук 

(ИСМАН)», Россия, 142432, г. Черноголовка, Московская обл., ул. Академика Осипьяна, д. 8; 
2 ФГБУН «Институт металлургии и материаловедения им. А. А. Байкова Российской академии наук (ИМЕТ РАН)», 

Россия, 119991, г. Москва, Ленинский проспект, 49 
 

* Teл.  +7 (499) 135 9431, +7 (985) 238 3516; E-mail: milyaev40@mail.ru. 
 
Аннотация 

 

Первая часть обзора включает результаты исследований нанокристаллических однофазных магнитотвердых ма-
териалов, преимущественно на основе соединений редкоземельных металлов, получаемых путем сверхбыстрой закал-
ки расплава с последующей его кристаллизацией, механического легирования, осаждения из пара и т.д. Рассмотрены 
специфические особенности микроструктуры, магнитных свойств, механизмов магнитного твердения таких сплавов. 
При обсуждении магнитных свойств нанокомпозитных магнитов особое внимание уделено обменному взаимодейст-
вию магнитотвердой фазы с наночастицами магнитомягкой фазы, известному как эффект «подпружинивающего» 
взаимодействия. Обсуждены вопросы специфики процесса перемагничивания нанокомпозитных магнитов. 

 
Ключевые слова 

 

Магнитотвердый сплав; остаточная индукция; коэрцитивная сила; максимальное энергетическое произведение; 
нанокомпозитный материал; магнитная анизотропия; аморфное состояние; редкоземельное соединение.   
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Композит на основе эпоксидного полимера и углеродных нанотрубок: 

структура, оптические свойства и взаимодействие с микроволновым излучением 
 

Ф. Ф. Комаров1*, А. Г. Ткачев2, О. В. Мильчанин1, И. Д. Парфимович3, 
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1 Кафедра Элионики, Институт прикладных физических проблем им. А.Н. Севченко, 

 Белорусский государственный университет, Беларусь, 220045, г. Минск, ул. Курчатова, 7; 
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ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Ленинградская, 1; 
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Беларусь, 220030, г. Минск, проп. Незазависимости, 4; 
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Беларусь, 220030, г. Минск, ул. Бобруйская, 11; 
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Россия, 390005, г. Рязань, ул. Гагарина, 59.1, 
 

* Teл. +375 17 212 48 33, E-mail: KomarovF@bsu.by 
 

Аннотация 
 

Разработана методика диспергирования многостенных углеродных нанотрубок в двухкомпонентном полимере 
SpeciFix-20 (эпоксидная смола + отвердитель) с использованием совместного гидромеханического и ультразвукового 
перемешивания. Изготовлены новые композитные материалы с углеродными нанотрубками. Проведены исследования 
структуры, оптических (спектры комбинационного рассеяния света) и электрофизических характеристик, а также 
процессов прохождения электромагнитного излучения СВЧ-диапазона (26…38 ГГц) в экспериментальных образцах 
композитных материалов. Показано, что проявление сильных поглощающих свойств композитного материала наблю-
дается только при существенных весовых добавках многостенных углеродных нанотрубок, что вызвано появлением 
электрической проводимости композитов. Установлен «размерный эффект» влияния типа добавки на оптические ха-
рактеристики получаемых композитных материалов. Для углеродных нанотрубок с меньшим диаметром и бóльшей 
удельной площадью поверхности требуется меньшее их количество в составе композита для достижения сравнимых 
показателей коэффициентов поглощения СВЧ-излучения. 

 
Ключевые слова 

 

Углеродные нанотрубки; эпоксидная смола; композитные материалы; микроволновое электромагнитное излуче-
ние; структурные, оптические и электрические свойства композитов. 

 
 

Беспроводная сенсорная сеть для измерения различных нарушений качества электроэнергии 
 

Л. Подеста1, Г. Сфорца1, А. Чуриков2, А. Дивин2, А. Филатова2* 

 
1 Римский Университет Ла Сапиенца, 
Италия, 00185, Рим, пл. Альдо Моро,5; 

2 Кафедра «Мехатроника и технологические измерения»,  
ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», 

 Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Коммунальная, д. 5  
 

* Teл.: + 7 (4752) 63 08 70. E-mail: Filang90@mail.ru 
 

Аннотация 
 

Исследования в области качества электроэнергии приобретают все бóльшую значимость в последние годы. Меж-
дународные стандарты устанавливают пределы основных нарушений, которые могут поставить под угрозу качество 
электроэнергии. В соответствии с ГОСТ 12109–97, значение напряжения на конечном потребителе должно быть 220 В. 
Допустимые отклонения напряжения находятся в пределах ± 5 %, т.е. в пределах 209 В. Максимально допустимые 
кратковременные отклонения напряжения могут быть ± 10 %, т.е. в пределах 198…242 В. Все значения напряжения, 
выходящие за эти допуски, не соответствуют ГОСТ 12109–97 и могут быть опасными для бытовых приборов и обору-
дования в той или иной форме. Данный проект связан с разработкой сенсорной сети для измерения качества электро-
энергии (с возможностью подключения к ней беспроводным и проводным способом), анализа электросети низкого 
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напряжения. Разработан бесконтактный интеллектуальный сенсор, включающий преобразователь значений измеряе-
мых физических величин в электрический сигнал, цепь для усиления и стабилизации сигнала, аналогово-цифровой 
конвертер и микроконтроллер. Создан блок для измерения основных параметров качества электроэнергии, позволяю-
щий подключаться к центральному компьютеру, который определяет место нарушений качества электроэнергии. 

 
Ключевые слова 

 

Качество электроэнергии; интеллектуальные датчики; электросеть низкого напряжения; EN 50160 стандарт Ев-
ропейского комитета по стандартизации 50160; измерение падений напряжения; нарушение качества электроэнергии. 
 
 

Математическое моделирование процесса получения водорода  
методом короткоцикловой безнагревной адсорбции 

 
Е. И. Акулинин1*, А. А. Ишин2, С. А. Скворцов2, Д. С. Дворецкий1, С. И. Дворецкий1  

 
1 Кафедра «Технологии и оборудование пищевых и химических производств»; 

2 кафедра «Информационные процессы и управление», 
ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», 

Россия 392000, г. Тамбов, ул. Советская, д. 106 
 

* Teл. +7 (909) 231 4061. E-mail: akulinin-2006@yandex.ru  
 
Аннотация 

 

Разработана математическая модель динамики PSA (Pressure Swing Adsorption) – процесса разделения много-
компонентных газовых смесей и получения водорода. Модель включает: уравнения процессов массо- и теплообмена, 
протекающих при адсорбции (десорбции) компонентов (H2, CO2, CO) газовой смеси гранулированными цеолитовыми 
адсорбентами  СаА, NaХ, LiLSX; уравнение кинетики смешанно-диффузионного переноса адсорбтива (H2, CO2, CO); 
уравнение изотермы Ленгмюра–Фрейндлиха для многокомпонентных газовых смесей; уравнение Эргуна для расчета 
давления и скорости газовой смеси в адсорбенте, и позволяет рассчитывать профили концентраций компонентов  
(H2, CO2, CO) и температуры в газовой и твердой фазах, давления и скорости газовой смеси по высоте адсорбента 
в зависимости от времени. В результате проведенных вычислительных экспериментов с использованием математической 
модели динамики PSA-процесса разделения многокомпонентных газовых смесей  и получения водорода определено 
влияние изменения температуры, состава и давления исходной газовой смеси на чистоту, степень извлечения 
и температуру продукционного водорода в широком диапазоне изменения длительности стадии адсорбции. Изучены 
динамика процесса адсорбции компонентов газовой смеси и характер движения сорбционного и теплового фронтов по 
высоте слоя адсорбента в адсорбере, связь производительности четырехадсорберной установки PSA с чистотой 
получаемого водорода. 

 
Ключевые слова 

 

Короткоцикловая безнагреваня адсорбция; цеолиты; газовая смесь; водород; диоксид углерода; изотерма адсорб-
ции; математическая модель. 
 
 

Активные угли как нанопористые материалы для решения экологических проблем 
 

В. М. Мухин1, А. Е. Бураков2, И. В. Буракова2 
 

1 ОАО «Электростальское научно-производственное объединение  «Неорганика» (ОАО «ЭНПО «Неорганика»), 
Россия, 144001, Московская обл., г. Электросталь, ул. К. Маркса, д. 4; 

2 ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», 
Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Советская, д. 106 

 
*Тел. +7 (919) 651 9757. E-mail: victormukhin@yandex.ru 

 
Аннотация 

 

Данная статья является обзорной по видению авторами роли и места активных (активированных) углей (АУ) 
в решении различных экологических задач: от защиты окружающей среды от вредных промышленных выбросов 
до эндоэкологии – внутренней экологической чистоты человека. Нанопористая структура активных углей представлена 
микропорами (< 1,2 нм), супермикропорами (1,2…3,2 нм) и мезопорами (3,2…200 нм). Развитая нанопористая струк-
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тура обеспечивает АУ развитую внутреннюю поверхность, достигающую 1500…2500 м2/г. В объеме нанопор проис-
ходит поглощение любых токсинов воздуха, воды и почвы, обеспечивая защиту атмосферы, гидросферы и литосферы. 
С возрастанием антропогенной и техногенной нагрузки на биосферу роль АУ в решении экологических задач будет 
постоянно возрастать. 

 
Ключевые слова 

 

Активный уголь; экология; защита биосферы; детоксикация почв; очистка питьевой воды; очистка газов. 
 
 

Влияние озонирования сернокислотного электролита и наложения ультразвукового поля  
раздельно и совместно на анодирование ряда алюминиевых сплавов 

 
В. И. Вигдорович1,3,  Н. В. Коленчин2 

 
1 ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет», Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Советская, д. 106; 

2 ФГБОУ ВО «Тюменский индустриальный университет»,  
Россия,  625000, Тюменская область, г. Тюмень, ул. Володарского, 38; 

3 ФГБНУ «Всероссийский научно-исследовательский институт использования техники и нефтепродуктов  
в сельском хозяйстве», Россия, 392022, г. Тамбов, Ново-Рубежный пер., д. 28 

 

* Тел. + 7 (902) 726 6572; E-mail: vits21@mail.ru 
 

Аннотация 
 

Рентгеноструктурным и рентгеноспектральным методами изучено распределение элементного состава и структу-
ры оксидного слоя при анодировании сплавов Д16 и АД31 в озонированном сернокислотном электролите без ультра-
звука и при наложении ультразвукового поля. Оценена доля кристаллической фазы γ-Al2O3  в оксидном слое, рассмот-
рено влияние озонирования и ультразвукового поля на износ оксида, его микротвердость и порообразование. 

В процессе анодирования на поверхности алюминиевых сплавов помимо кристаллического γ-Al2O3 формируется 
и аморфная фаза. Вклад первой возрастает по мере концентрации озона в воздушной смеси. Одновременно повышает-
ся уровень пористости оксида. В том числе появляются поры с повышенным эффективным диаметром. Рост содержа-
ния озона увеличивает скорость оксидообразований и повышается микротвердость и износостойкость оксида, что 
обусловлено возрастанием уровня кристалличности. 

 
Ключевые слова 

 

Сплавы алюминия; оксид; анодирование; ультразвук; кавитация; озонирование. 
 
 

Разработка информационного обеспечения для интеллектуальной САПР процессов резания 
 

К. А. Алтунин, М. В. Соколов* 
 

 Кафедра «Компьютерно-интегрированные системы в машиностроении», 
 ФГБОУ ВО «Тамбовский государственный технический университет»,  Россия, 392000, г. Тамбов, ул. Советская, д. 106 

 
* Тел. + 7 (4752) 63 06 18; E-mail: msok68@mail.ru 

 
Аннотация 

 

Дано описание разработки базы данных основных параметров процессов резания, которая состоит из следующих 
частей: базы данных режущих инструментов, базы данных металлорежущих станков и базы данных обрабатываемых 
материалов. Разработаны структурные схемы и заполнены таблицы для каждого из этих элементов. Рассмотрены эта-
пы создания базы знаний для интеллектуальных систем автоматизированного проектирования (САПР) процессов ре-
зания. Создана модель представления знаний и на ее основе база знаний процессов резания. Дано описание структуры 
фреймовой модели базы знаний для наружной токарной обработки ступенчатых валов. В базе знаний представлены 
структуры фреймов: «Станок», «Условия обработки», «Режущий инструмент», «Режимы резания», «Деталь», «Мате-
риал» «Заготовка», «Приспособление». Разработано более 90 правил, в соответствии с которыми осуществляется вы-
бор значений слотов фреймов. Таким образом, решена задача создания информационного обеспечения для интеллек-
туальной САПР процессов резания через разработку базы данных и базы знаний основных процессов механической 
обработки материалов. 

 
Ключевые слова 

 

База данных; база знаний; параметры процесса резания; фреймы. 



 

 

Advanced Materials & Technologies. № 2, 2017 82

 

AM&T 

ДЛЯ   ЗАМЕТОК  
 

                                                                         
 
 
 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


